Metallkulventiler Bruksanvisning

AT 3600-3618, AT 3635-3640,

3700-3716

Allméant
Ventilen har konstruerats och tillverkats fér anvandning i system dar driftsforhal-
landen ar lampliga fér anordningen enligt tillampbara standarder.
Brukaren ansvarar for val av material och konstruktivt utférande med hansyn till
géllande driftsforhallande.

I AT 3600
Markning
Ventilerna ar markta med tillverkare, DN, PN samt AT-handtag. ——

Risker vid anvédndning

Vid mandvrering av ventil med spak skall man halla langst ut pa spaken for att un-
dvika klamskador mellan spak och ventil. Mandévrering av ventil skall ske langsamt
for att undvika tryckslag i rérledningen.

Ankomstkontroll
Kontrollera att kulventilen motsvarar bestallningen och att den ar fri fran skador. AT 3601

Hantering

Ventilerna skall férvaras i lampligt utrymme fér att undvika korrosion och neds-
mutsning. Inga lyft skall goras i spak.

Montering

Innan monteringen paborjas skall kontroll utféras, att ventilen éverensstammer

med systemets konstruktionsdata och driftsférhéllanden. Tillse att rorledningen AT 3635
ar fri fran féroreningar, metallspan och annat som kan stéra ventilens funktion.

Avsakring eller annan dtgard bor utféras om risk finns for innestangt media mellan
tvd ventiler som vid expansion i vissa fall kan orsaka skador p& ventilerna.
Eventuellt lackage fran ventil med brandfarligt media kan ge 6kad brandrisk.
Montering av ventil med brandfarligt media skall darfér ej utfoéras i anslutning till
elkomponenter eller heta foremal.

Ventilerna kan monteras i valfritt inbyggnadslage.

Kontrollera att de réréandar, som ventilen skall monteras mellan, ar parallella och
har samma centrumlinje samt att avstdndet mellan rérandarna svarar mot ven-

tilens bygglangd. Ventilen skall monteras s& att den ej belastas av yttre drag- eller AT 3611
tryckkrafter. Eventuella skyddsproppar skall avlagsnas fére montering.

Installation av ventil i byggnad skall goras s& att den blir dtkomlig for utbyte och
underhall. Om produkten har en pil som anger stromningsriktningen skall denna
foljas.

Ventiler med ganga AT 3600-3606, AT 3634, AT 3635, AT 3640, AT3700-3702
For ventiler med gangandar anvéands lin eller gangtape. Kontrollera att den anslut-

ande rorledningens gangor ar rena. Skruva fast ventilen genom att halla skiftny- AT 3613
ckel/rértdng over de for andamaélet avsedda sexkanterna.

Ventiler med l6dkopplingar AT 3610-3611

Lodkopplingarna skall demonteras fore 16dning s& att hog varme ej skadar ven-
tilens satesringar.

Vid montering av ventilen bér gdngorna och tatningsytorna smérjas med pasta for
att underlatta monteringen. Anvand alltid rértdngen som en skiftnyckel. Risk finns
annars att muttern klams ihop och kéarvar.

- Utgéva 3, 2020-10-19
{} ARMATEC Sid 1 4]




Metallkulventiler Bruksanvisning

AT 3600-3618, AT 3635-3640,
3700-3716

Utgdva 3, 2020-10-19
Sid 2 (4)

Klam aldrig fast ventilen éver ventilhuset med rortang eller skruvstad.
Da ventilen fixeras skall alltid befintligt mothall anvandas.

Ventil med presspexkoppling AT 3712

Tillse att rorandan ar kapad vinkelratt, val fasad och ren fran grader och spén. Kon-
trollera att kopplingen ar fri frdn smuts och att o-ringarna sitter pa plats. Skjut in
roret i botten pa kopplingen och markera insticksdjupet for att tydligt se att roret
ar i ratt lage nar kopplingen pressas. Kontrollera att ratt pressback anvands, samt
att den ar ren och oskadad. Placera pressverktygets back vinkelratt och i ratt po-
sition 6ver kopplingens vulst, och starta pressningen. Kontrollera att pressbacken
stanger helt. Kopplingarna pressas med TH-backar i dimension 16-50.

Ventiler med kldmringskopplingar AT 3613-3614, 3713-3714

Vid mjuka koppar- och stélrér samt férnatade polyetenror skall alltid stédhylsa an-
vandas. Stick i roret i botten pé kopplingen och dra at kopplingsmuttern fér hand.
Dra darefter &t med ett verktyg (anvand ej rortdng) ca 1-1,5 varv. Vid montering pa
férnatade polyetenror dra at 2 varv. Atdragningsmomentet anpassas till rortyp
och dimension som skall monteras. Kopplingen kan tack vare den glédgade klam-
ringen upprepade ganger tas isar och ater monteras.

Vid anvandning av klamringskoppling kan i vissa fall spdnningskorrosion uppsta.
Risken for detta ¢kar i samband med ammoniak (rengéringsmedel). For att und-
vika spanningskorrosion rekommenderas att kopplingsmuttern lossas direkt efter
atdragningen och déarefter latt dras at igen. Darigenom minskas de hdga spéannin-
gar som uppstar vid férsta dtdragningen.

Ventiler med presskopplingar AT 3616, 3716

Gangorna och tatningsytorna péa ventilen bor smorjas med pasta, for att underlat-
ta monteringen. Tank pa att anvanda rértdngen som en skiftnyckel, sa att inte ko-
pplingsmuttern klams ihop och darigenom kéarvar. Klam aldrig med rértang eller
skruvstod over ventilhuset. Da ventilen fixeras skall alltid befintligt mothall anvan-
das. Efterdragning av packboxen kan vara erforderligt for luft- och gassystem da
provtrycket éverstiger 6 bar. Fér basta funktion skall ventilen mandvreras minst 2
ggr/ar.

Ventiler med presskopplingar AT 3617-3618

Kopplingarna pressas med V-backar i dimension 12-54 mm, alternativt M-backar
i dimension 12-35 mm. Tillse att rorandan &r val fasad och ren fran grader och
spaner. Kontrollera att kopplingens o-ring ar pa plats. Hall ett tillrackligt langt
avstand till nasta presskoppling s& att denna ej paverkas vid montaget. Skjut in
roret i botten pa kopplingen och markera insticksdjupet for att tydligt se att roret
ar i ratt lage nar kopplingen pressas. Kontrollera att ratt pressback anvands, samt
att den ar ren och oskadad. Placera pressverktygets back vinkelratt och i ratt po-
sition dver kopplingens vulst, och starta pressningen. Kontrollera att pressbacken
stanger helt.

P\ | .
w ARMATEC




Metallkulventiler

Bruksanvisning
AT 3600-3618, AT 3635-3640,

3700-3716

Ventil med presspexkoppling AT 3712

Tillse att rorandan &r kapad vinkelratt, val fasad och ren frén grader och spén. Kon-
trollera att kopplingen é&r fri frdn smuts och att o-ringarna sitter pa plats. Skjut in
roret i botten pa kopplingen och markera insticksdjupet for att tydligt se att roret
ar i ratt lage nar kopplingen pressas. Kontrollera att ratt pressback anvands, samt
att den ar ren och oskadad. Placera pressverktygets back vinkelratt och i ratt po-
sition 6ver kopplingens vulst, och starta pressningen. Kontrollera att pressbacken
stanger helt. Kopplingarna pressas med TH-backar i dimension 16-50.

Ventiler med kldmringskopplingar AT 3613-3614, 3713-3714

Vid mjuka koppar- och stalrér samt férnatade polyetenror skall alltid stédhylsa an-
vandas.

Stick i roret i botten pd kopplingen och dra &t kopplingsmuttern fér hand. Dra
dérefter 4t med ett verktyg (anvand ej rértang) ca 1-1,5 varv. Vid montering pa
fornatade polyetenror dra at 2 varv.

Atdragningsmomentet anpassas till rértyp och dimension som skall monteras.
Kopplingen kan tack vare den glédgade kldmringen upprepade ganger tas isar
och ater monteras.

Vid anvandning av klamringskoppling kan i vissa fall spdnningskorrosion uppsta.
Risken for detta ¢kar i samband med ammoniak (rengéringsmedel). For att und-
vika spanningskorrosion rekommenderas att kopplingsmuttern lossas direkt efter
atdragningen och déarefter latt dras at igen. Darigenom minskas de héga spénnin-
gar som uppstar vid férsta dtdragningen.

Ventiler med presskopplingar AT 3616, 3716

Gangorna och tatningsytorna pa ventilen bor smoérjas med pasta, for att underlat-
ta monteringen. Tank p& att anvanda rértangen som en skiftnyckel, s& att inte ko-
pplingsmuttern kldams ihop och darigenom karvar. Klam aldrig med rértdng eller
skruvstod dver ventilhuset. Da ventilen fixeras skall alltid befintligt mothall anvan-
das. Efterdragning av packboxen kan vara erforderligt for luft- och gassystem da
provtrycket dverstiger 6 bar. For basta funktion skall ventilen mandvreras minst 2
ggr/ar.

Ventiler med presskopplingar AT 3617-3618

Kopplingarna pressas med V-backar i dimension 12-54 mm, alternativt M-backar
i dimension 12-35 mm.

Tillse att rorandan &r véal fasad och ren frén grader och spéner.

Kontrollera att kopplingens o-ring ar pa plats. Hall ett tillrackligt 1dngt avstand till
nasta presskoppling sa att denna ej p&verkas vid montaget. Skjut in roéret i botten
pa kopplingen och markera insticksdjupet for att tydligt se att roret ar i ratt lage
nar kopplingen pressas.

Kontrollera att ratt pressback anvands, samt att den &r ren och oskadad.

Placera pressverktygets back vinkelratt och i ratt position éver kopplingens vulst,
och starta pressningen. Kontrollera att pressbacken stanger helt.

Idrifttagning

Starta alltid systemet med stangd ventil. Under uppstart skall rorsystemet
renspolas med fullt 6ppen ventil. Tank pa att 6ppna ventilen sakta och i steg for
att undvika skadliga tryckslag. Anvand ej andra anordningar fér mandvrering &an
de som medlevererats. Ventilen ar 6ppen nar handspaken ar i linje med rérlednin-
gen.
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AT 3600-3618, AT 3635-3640,
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Drift och skotsel

Efter uppstart och nér driftférhallanden férandras, rekommenderas att packningar
och sé&ten kontrolleras for att undvika lackage. Nar kulventilen &r i drift ska den be-
finna sig i Oppet eller stangt lage. Halvldgen kan skada satesringarna och boér un-
dvikas. Motionering av kulventilen minst var 6:e ménad, vilket skall dokumenteras
genom férda journaler, t.ex. genom l6pande underhallssystem. Eventuella tryck-
slag far ej 6verskrida ventilens tryckklass. Kan tryckslag befaras maste skyddsét-
garder vidtas.

Efterdragning av packboxen kan vara erforderligt for luft- och gassystem d&
provtrycket Overstiger 6 bar (e).

Funktionskontroll och atgéirder

Lackage fran spindelpackning

Om lackage uppstar genom spindelpackning, dra mutter 1/8 varv. Upprepa detta
tills lackaget upphdr. (Om ventiler med hdg, gjuten hals lackt i packboxen, kan
droppandet fortsatta en kort tid efter dtdragning, da vatskan kan std kvar i utrym-
met ovanfor packboxen.) Avhjalper detta inte felet, maste spindelpackningen by-
tas.

1 Stall ventilen i 6ppet eller stangt lage.

2 Sakerstall att ventilhuset ar tryckldst och ej utsatt for hég temperatur.

3 Ta av spaken och avlagsna spindelmuttern.

4 Avlagsna spindelpackningen. Tillse att spindelns och husets ytor ej skadas.
5 Montera ny spindelpackning, dra &t spindelmuttern och montera spaken.

Reservdelar
Ventilerna fordrar ingen reservdelshallning.
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