Avloppssystem

Polyeten PE 80 AT 9508
Dimensionsomrade PN Temperaturomrade Material
40-315 4 -40 °C till 90 °C PE 80

Anvéndningsomrade

For avledning av spillvatten i byggnader, pumpavlopp och takavvattningssystem.
Ett rorsystem av polyeten ger manga fordelar, bl.a. laga installationskostnader,
enkelt underhdll och korrosionsfritt system. Den goda UV-bestadndigheten,
genom inblandning av kimrok, gor att materialet lampar sig utmarkt fér utom-
husinstallationer. Silikonfritt.

AMA-text

PN-.52222 *Ledningar av PE-rér, fabrikatspecifika inomhusavloppsrér

AT Avloppssystem, PN 3,2/PN 4, i Polyeten Pe 80 med elektrosvetsmuffar i
dim.omr. 40-315 mm alt. stumsvetsning.
Typgodkant Pe-system for dragsakra skarvar i byggnader och mark.

Kvalitetssékring
Typgodkant av SWEDCERT 0366/12.

Funktion och konstruktion

Pe-rér och -rérdelar tillverkas oftast av PE (polyeten). Materialets goda termiska
och mekaniska egenskaper goér det mycket anvandbart inom en rad olika om-
raden. Materialets framsta egenskaper bestdr i hog slagseghet, hég héllfasthet
mot nétning och hog motstandskraft mot spanningskorrosion. Slagsegheten goér
att PE kan anvandas vid mycket laga temperaturer, ner till -50°C.

PE &r bestéandigt mot lut, syror och svaga I6sningsmedel, men ej mot halogener
och oxiderande syror.

PEH &r en termoplast med en rak molekylkedja, vilket gor att man kan smalta pol-
yeten och vid avkylning dtertar den sina ursprungliga egenskaper.

PEH och PEM ér svetsbara mot varandra.

Materialet skarvas antingen genom stumsvetsning eller svetsmuff som skarvme-
tod. Svetsapparaten ar helautomatisk och reglerar den energi som varje svets-
muff behover oavsett dimension. Svetsmuffarna ar férsedda med invandiga
stopp (som kan skéaras bort) om man behdver anvanda svetsmuffen som repara-
tionsmuff.

Svetsindikatorer i svetsmuffen skjuter ut och visar att den ar svetsad.

Tank pa att ett fullgott svetsresultat kraver att rorytorna ar ordentligt skrapade
samt rengjorda och att réren ar kapade vinkelrétt.

Samtliga delar kan ocksd stumsvetsas antingen med handspegel (dim. 40-75
mm) eller med stumsvetsmaskin fér dim. frdn 50-160 mm.
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Tekniska data

AT 9508

Material PE 80

Densitet min. 0,950 g/cm?3
Sméltindex i 5 max. 1,0 g/10 min
Kimrok 2-3%
Vattenabsorption 0

Farg svart
Sproédhetstemperatur under -50°C
Kristallint smaltomrade 127-131°C

Varmebestandighet

kontinuerligt +90°C
kortvarigt +100°C

Langdutvidgning 0,2 mm/M°C
Varmeledningsforméaga 0,43 W/m.k
Nominell spanning 5,0 N/mm?
Brottojning 800%

Max. bdjpakanning 32 N/mm?
Slagseghet 8% 9 J/mm?
Réhetstal 0,007

Helsvetsat system, tilldter max kortvarigt tryck pé 3,2 bar.

Dimensionering
Langdéndring

Da termoplastiska material utsatts for temperaturférandringar sker langdforan-
dring.

Detta maste man ta hansyn till vid férlaggning av réren.

Anvand féljande formel for att berdkna langdférandringen.

Lla=axLuxT

La = Langdandring i mm.

Lu = Rorledningens ursprungliga langd (m).

T = Differens mellan monteringstemperatur och lagsta/hégsta driftstemperatur.
a=02mm/M-°C

Installation

Svetsapparaten ansluts till 230 V natspanning eller portabel stromkalla.
Avancerad elektronik gor svetsapparaten enkel och tillforlitlig. Den kénner av di-
mensionen pa svetsmuffen och inga instéllningar behdvs. Automatisk felindiker-
ing med kontrollampor sakerstéller svetsresultatet.

Rekvirera vér fullstdndiga montage- och bruksanvisning.
Ténk pé att svetsresultatet ar beroende pé kvaliteten i rengéringen. Folj darfor in-
struktionerna som finns om svetsapparaten.
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Avloppssystem

Polyeten PE 80 AT 9508

Klamring

Horisontell rérledning

Genom att fixera ledningen pa lampliga punkter styrs expansionsrorelsen till ex-
pansionsmuffar eller bojar dar rérelsen kan tas upp.

Armatak-balken &r den bésta totallésningen och kan anvandas p& bade tryck- och
avloppsledningar.

Den ger ett rakt montage och ar latt att montera. Utrymmet som finns mellan balk
och rér gor en eventuell isolering av réret enkel.

Armatak-balken levereras i langder pad 6 m inkl. skarvstal, samt forses med kom-
pletta satser av upphangningsdetaljer for resp. dimension. Den ar elférzinkad och
finns for dimensionsomradet 40-250 mm. Som standard levereras dim. 40 mm
med 8 st rorsvep i en sats, satts vid varje 0,8 meter, och dim. 50-2560 mm med 6 AT 9610
st rorsvep i en sats, satts pa varje meter.

Vertikal rérledning

Rorledningen fastsatts sa att pdkanning pa grund av egenvikt lokaliseras till lamp-
ligt anbringad upphangningspunkt, s att ansluten horisontell ledning inte belas-
tas. Storsta avstdnd mellan fastpunkter é&r:

Dy m

50 1,0
75 1.5
110 2,0
160 2,5

Underhall och reservdelar
Svetsapparaten skall kontrolleras regelbundet.

Maérkning
Fabrikat, dimension, tryckklass samt materialsort.
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Sortimentsoversikt

|

AT 9500
PE-rér

"

Elektrosvetsmuff

AT 9503KM
Reduktion, Kort modell 40-160

-

AT 9503
Reduktion 160-315

AT 9504
Reduktion,
excentrisk 40-200

D

AT 9501

S

wia [

AT 9505 AT 9505KM AT 9506 AT 9508 AT 9509
Vinkel 45° 88,5° Vinkel, Kort/lang skénkel 88,5° Grenror 45° T-ror 88,5° Y-grenror 180°
AT 9510 AT 9516 AT 9525 AT 9531 AT 9540
Y-grenror 90° Rensror 90° Skruvkoppling Gangstuds med huv Klosettmuff

AT 9542

Klosettmuff Hog modell

AT 9544 g

Klosettsprang
Hog modell 88,5°

= @ 2

AT 9564

Expansionsmuff med O-ring
och skyddshuv dim. 50-160

=)

AT 9564
Expansionsmuff med 0-ring
och skyddshuv dim. 200-315

O

AT 9565
0O-ringsmuff med O-ring och
skyddshuv

3]

5 |

AT 9581
AT 9569 AT 9570 AT 9578 AT 9580 Bordring fér I8sfléns,
Instrumentanslutning Koppl. med rérgédngad mutter Krympmuff Losflans PN 10 med 0-ring
AT 9594 AT 9597 AT 9598 AT 9610 AT9612 7
Anslutningsstuds P-vattenlas S-vattenlds Ajetak-balk Svepsats till 9610 ~——

ﬁ

AT 9615 AT 9616 AT 9630X AT 9640 —= AT 9641
Propp for svetsning Skyddshuv for slatanda Elektrosvetsapparat Rengdringsduk Mérkpenna
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Polyeten PE 80 AT 9508

AT 9508 T-ror 88,5°, PE 80 ‘

Best.nr/Dim A B c D RSK-nr |

9508- 40- 40 130 55 55 75 2700157 C ‘

9508- 50- 40 150 60 60 90 270 01 58 A ‘

9508- 50- 50 150 60 60 90 270 01 59 !

9508- 63- 40 175 70 70 105 270 01 60 D ‘

9508- 63- 50 175 70 70 105 27001 61 | B

9508- 63- 63 175 70 70 105 270 01 62 ‘

9508- 75- 40 175 70 70 105 27001 63

9508- 75- 50 175 70 70 105 270 01 64

9508- 75- 63 175 70 70 105 270 01 65

9508- 75-75 175 70 70 105 270 01 66

9508- 90- 50 200 80 80 120 27001 30

9508- 90- 75 200 80 80 120 270 01 69

9508- 90- 90 200 80 80 120 27001 70

9508-110- 40 225 90 90 135 27001 71

9508-110- 50 225 90 90 135 27001 72

9508-110- 75 225 90 90 135 27001 74

9508-110- 90 225 90 90 135 2700175

9508-110-110 225 90 90 135 27001 76

9508-125- 75 250 100 100 150 2700179

9508-125-110 250 100 100 150 27001 81

9508-125-125 250 100 100 150 27001 82

9508-160-110 350 140 140 210 27001 83

9508-160-160 350 140 140 210 27001 85

9508-200-110 360 180 180 180 270 01 86

9508-250-110 440 220 220 220 27001 90
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