Kulventiler

Bruksanvisning
AT 35338, 35343

Allmént

Ventilen har konstruerats och tillverkats for anvandning i system dar driftsforhal-
landen ar lampliga fér anordningen enligt tillampbara standarder.

Brukaren ansvarar for val av material odh konstruktivt utférande med hansyn till
géallande driftsforhallande.

Ventilen far anvandas enligt AFS 2016:1 enligt kategori lll, fluidgrupp 1 och 2. Di-
mensioner upp till DN 25 uppfyller 88 i PED, AFS 2016:1.

Markning
Ventilerna ar markta med typnummer, DN, PN och tillverkare, samt med CE-
marke.

Risker vid anvandning

Vid manovrering av ventil med spak skall man hélla langst ut pa spaken for att un-
dvika klamskador mellan spak och ventil.

Fluidgrupp 1

Ventilen har efterdragbar packbox. Ansvaret vilar pd anvandaren och/eller bestéal-
laren att kontrollera eventuella lackage.

Varning!

Nér fluider, som kan orsaka skador pd manniskors halsa, omgivning eller egen-
dom anvands, skall nédvandiga férebyggande sakerhetsarrangemang vidtagas.

Ankomstkontroll
Kontrollera att ventilen motsvarar bestéliningen och att den ar fri frdn skador.

Hantering

Ventilen skall férvaras i lampligt utrymme for att undvika korrosion och nedsmut-
sning. Medlevererade skydd skall vara pdsatta.Inga lyft skall goras i spak eller
mandverdon. Vid hantering skall ventilens storlek och vikt beaktas, s& att person-
skador undviks.

Montering allméant

Anslutningarna foljer standard DIN 3239.

Innan monteringen pabérjas skall kontroll utféras, att ventilen éverensstammer
med systemets konstruktionsdata och driftsférhallanden. Se till att rérledningen
ar fri fran fororeningar, glédskal och annat som kan stéra ventilens funktion.
Avséakring eller annan atgard bor utforas om risk finns for innestangt media mellan
tva ventiler som, vid expansion, i vissa fall kan orsaka skador p& ventilerna.
Eventuellt lackage fran ventil med brandfarligt media kan férorsaka 6kad bran-
drisk. Montering av ventil med brandfarligt media skall darfoér ej utféras i ans-
lutning till elkomponenter eller heta foremal.

Ventilerna levereras i Oppet lage for att skydda kula och satesringar. Ventilerna
kan monteras i valfritt inbyggnadslage.

Ventilen ar tat oberoende av flédesriktning.

Motflansar och roréandar skall vara parallella och centrerade mot varandra. Avstan-
det mellan flansarna och rérédndar skall vara tillrackligt, s att det gar att montera
ventilen och packningarna utan att ventilen belastas av yttre drag- eller tryckkraft-
er.

Skyddspropparna skall avlagsnas fore montering och flans- och svetsytor bér tor-
kas av.
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Montering invdndiga gangor

1. Kontrollera att gdngorna ar av samma typ som roret.

2. Anvand gangtejp pa rorets gangor, 2-3 varv.

3. Hall andstycket pa ventilen med en fast nyckel och réret med en rortang.
4. Kontrollera att inget lackage forekommer.

Montering svetsédnda
1. Lossa pa bularna och ta av andstyckena.

2. Svetsa dndstyckena pa roret, var noga med koncentrisiteten och parallelliteten
mellan de tvd andstycekna.

3. Efter att andstyckena har svalnat, montera ventilhuset, dra at bultarna symme-
triskt.

4. Kontrollera att inget lackage uppstar.

Svetsinstruktion
Svetsmetod TIG
Metod for fogberedning
och rengéring Slipning
Fogtyp V-fog
Skyddsgas Argon eller Mison
Gasflode 8-10l/min vid inomhusmiljé
Tillsatsmaterial AT 3533S, 3534S 316L ESAB eller motsv.
Rérmaterial SS 2333, 2343, 2348
Forhojd arbetstemperartur Erfodras €j
Efterfoljande varmebehandling Erfodras €j
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Idrifttagning

Starta alltid systemet med stangd ventil. Under uppstart skall rérsystemet
renspolas med fullt 6ppen ventil.

Anvand ej andra anordningar fér mandverering &n de som medlevererats. Ven-
tilen ar 6ppen nar handspaken ér i linje med rérledningen.

Sakerstéll att eventuella vatskor som anvands vid rengoring fére driftstart ej or-
sakar skador pd ventilen.

Drift och skotsel

Nar kulventilen ar i drift skall den befinna sig i 6ppet eller stangt lage. Halvlagen
kan skada sé&tesringarna. Eventuella tryckslag fér ej 6verskrida ventilens tryck-
klass. Kan tryckslag befaras méaste skyddsatgarder vidtas. Kulventilens tredelade
konstruktion medger enkla service- och underhéllsarbeten samt enkelt byte av
samtliga delar.

Motionering av ventilen minst var 6:e manad, vilket skall dokumenteras genom
forda journaler, t. ex genom lépande underhallssystem. | samband med forsta
motioneringstillfallet efter installation skall aven i férekommande fall packbox
efterdras.

Vid bestallning av reservdelar ange artikelnummer enligt forteckning, samt even-
tuellt utférande som avviker fran standrad.

Funktionskontroll och atgéarder

Fore domontering av produkten eller fére reparations- och underhallsarbeten pé
produkten skall hela produkten géras trycklés och avkylas. Vid farliga media
maste tdmning och luftning utféras.
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Lackage fran spindelpackning
Om lackage uppstar genom spindelpackning, drag mutter 1/8 varv. Upprepa detta
tills lackaget upphor. Avhjalper detta inte felet méste spindelpackningen bytas.

1 Sakerstall att ventilhuset ar tryckldst och ej ar utsatt for hog temperatur.
3 Stall ventilen i 6ppet lage.

4 For ventil DN 8-50 med svets eller invdndig ganga, lossa bultarna nagot och av-
lagsna en bult. Svang darefter ut ventilhuset. For ventil DN 65-200 med svet-
sandar skruva av muttrarna pa ena sidan och dela ventilen.

5 Ta ur ventilhuspackningarna, satesringarna och eventuella stédringar DN 65-
100.

6 Stall kulan i stangt lage och lyft ut den genom att skjuta den 4t sidan.
7 Tag av spaken och avlagsna packboxmuttern.
8 Lyft av tallriksfjadrar och anpressningsringen.

9 Ta ur spindeln och spindelpackningen fran insidan av ventilhuset. Tag darefter
ur spindelpackningarna fran utsidan av ventilhuset.

10 Rengdr och kontrollera ventilytorna och kulan, speciellt vid spindelpackningar-
na och anlaggningsytor.

11 Satt 1 st ny spindelpackning pa spindeln och montera den frén insidan av ven-
tilhuset. Placera darefter aterstdende spindelpackningar pa spindeln fran ut-
sidan.

12 Montera anpressningsringen, tallriksfjadrar, ldsbleck mutter och spaken.

13 Satt tillbaka kula, satesringar och ventilhuspackningar. Stall kulan i 6ppet lage
och placera ventilhuset mellan andstyckena.

14 Drag fast husskruvarna vaxelvis.

Lackage fran huspackning eller satesring

Vid lackage genom huspackning eller vid otat ventil m&ste ventilhuspackningarna
och séatesringar bytas.

1 Sakerstall att ventilhuset ar tryckldst och ej ar utsatt for hog temperatur.

3 Stéall ventilen i 6ppet lage

4 For ventil DN 8-50 med svets eller invdndig ganga, lossa bultarna nagot och av-
lagsna en skruv. Svang darefter ut ventilhuset.

For ventil DN 65-100 med svetsandar skruva av muttrarna pa ena sidan och dela
ventilen.

5 Ta ur ventilhuspackningarna, séatesringarna och eventuella stédringar DN 65-
100.

6 Stall kulan i stangt lage och lyft ut den genom att skjuta den 4t sidan.

7 Rengor och kontrollera ventilytorna och kulan, speciellt vid ventilhuspackningar- :

na och satesringarnas anlaggningsytor.

8 Montera nya séatesringar och ventilhuspackningar samt eventuella stédringar.
Stéll kulan i 6ppet lage.

9 Placera ventilhuset mellan &ndstyckena.

10 Drag fast husskruvarna véxelvis.
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Reservdelar

Foljande reservdelar kan forekomma vid service och reperation av dessa ventiler.
Packningssatser séljs i kompletta satser.

Exempel AT 3533/34S-R100

Packningssats DN Utforande Beskrivning
3533/34S-R100 100 PTFE 100%
3533/34S-R100HT HT Hogtemperatur
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